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Kapitola1 Technicka data

Podléha zménam.

Vyrobek ma pouze uvedena schvaleni a registrace, certifikaty a prohlaseni oficialné
dodavané s vyrobkem. Pouziti tohoto vyrobku v aplikacich, pro které neni povolen, neni
vyrobcem schvaleno.

Méreni

Technika kombinovaného vicenasobného stfidavého svételného paprsku s IC diodou a
zaostfovanim paprsku

2kanalové méfeni se svétlem odrazenym v uhlu 90°
v souladu s normou

Zakal (TRB) DIN/EN 27027/ISO7027, volnova délka = 860 nm
Dodatecné ovéfeni hodnoty méfeni prostiednictvim
osmikanalového viceuhlového méfeni

Metoda méreni T
Upravené méfeni absorpce:

Nerozpusténe latky (TS) | ggmikanalové vicedhlové méfeni, vinova délka = 860 nm

Kompenzace vzduchovych

ft &
bublin Softwarové
Kovrvnpe:nzace hodnoty Softwarové (adaptabilni proces)
méfeni
Zakal (TRB) 0,001 az 9999 FNU

Rozsah méreni

Nerozpusténé latky (TS) 0,001 az 500 g/L

AZ 1000 FNU/NTU: <5 % naméfené

Pfesnost méreni Zakal (TRB) hodnoty + 0,01 FNU/NTU

Zakal (TRB) <3%

Reprodukovatelnost
Nerozpusténé latky (TS) <4%

Doba odezvy 1s<T90 < 300 s (upravitelné)
Zakal (TRB) Kalibrovano tovarné pred odeslanim
Kalibrace Nerozpusténé latky (TS) Kalibraci provede zakaznik na misté
Nulovy bod Trvale kalibrovano tovarné pfed odeslanim

Podminky okolniho prostredi

TSS sc: <10 bart nebo <100 m <145 PS|
TSS W sc: < 6 bart nebo <60 m < 87 PSI
TSS HT sc: <10 barl nebo<100m < 145PSI
Rozsah tlaku TSS VARI sc: <16 bart nebo <160 m <232 PSI
TSS XL sc: <16 bart nebo <160 m <232 PSI
TSS TITANIUM2 sc: <10 barQ nebo <100 m <145 PS|
TSS TITANIUM?7 sc: <10 barQ nebo <100 m <145 PS|
Rychlost proudéni Max. 3 m/s (vSechny vytvofené vzduchové bublinky ovliviuji méfeni)
TSS sc: 0 az 60 °C, kratce 80 °C 32 az 140 °F, kratce 176 °F
TSS W sc: 0 az 50 °C, kratce 70 °C 32 az 122 °F, kratce 158 °F
TSS HT sc: 0 az 90 °C, kratce 95 °C 32 az 194 °F, kratce 203 °F
Teplota prostiedi TSS VARI sc: 0 az 80 °C, kratce 95 °C 32 az 176 °F, kratce 203 °F
TSS XL sc: 0 az 80 °C, kratce 95 °C 32 az 176 °F, kratce 203 °F
TSS TITANIUM2 sc: 0 az 60 °C, kratce 80 °C 32 az 140 °F, kratce 176 °F
TSS TITANIUM7 sc: 0 az 60 °C, kratce 80 °C 32 az 140 °F, kratce 176 °F

Vzdalenost

Sonda — zed/dno Nerozpusténé latky (TS) > 10 cm, zakal (TRB) > 50 cm




Technicka data

Vlastnosti zarizeni

Ponorna sonda: @ x L 40 mm x 330 mm (1,57 palce x 13 palcd)
Rozméry In-line sonda (provedeni TriClamp): @ x L 40 mm x 332 mm (1,57 palce x 13 palcl)
TSS VARI sc, TSS XL sc: @ x L 40 mm x 232 mm (1,57 palce x 9,13 palcl)
Hlavice: nerezova ocel DIN 1.4460
Gasti v kontaktu s médiem | Natrubek, dfik, €ep: nerezova ocel DIN 1.4571
(Pro sondy TITANIUM Safirové sklo
podle dohody v Té&snéni: FKM, voliteln& FFKM
objednavkové specifikaci) (typ HT na vyzadani)
Stérace (volitelné): PA (GF), TPV
TSS sc PFipojovaci kabel sondy (pfipojen trvale),
Semoflex (PUR):
TSS W
T:: XLSC 1 AWG 22/12 V DC krouceny parovy kabel,
Materialy S¢ 1 AWG 24 / datovy krouceny parovy kabel,
TSS VARI sc sdilené stinéni
Pfipojovaci kabel sondy (pfipojen trvale), Teflon (PTFE):
TSS HT sc 1 AWG 22/12 V DC krouceny parovy kabel,
TSS TITANIUM sc 1 AWG 22/datovy krouceny parovy kabel,
sdilené stinéni kabelu
TSS sc, TSS W sc, TSS HT sc,
o TSS VARI sc, TSS XL sc: Nerezova ocel 1.4305
Kabelova vyvodka TSS TITANIUM2 sc: Titan Grade 2
TSS TITANIUMY sc: Titan Grade 7
Ponorna sonda, in-line sonda (provedeni TriClamp): PFiblizné 1,6 kg
Hmotnost T
TSS VARI sc, TSS XL sc: Priblizné 1,5 kg
Délka kabelu 10 m (32,81 stop), max. 100 m (328 stop) s prodluzovacim kabelem
Jiné

Interval prohlidky

Na pozadani jednou roné, servisni smlouva s prodlouzenim zaruky na 5 let

Pozadavky na udrzbu

1 hodina/mésic, obvykle

Prohlaseni o shodé

CE, TUV GS, ETL
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11 Rozméry

Obrazek 1 Rozméry
| 330 mm |
D [12.99in] o
A
\i
40 mm
[1.57 in]
| < 332 mm |
- [13.07 in] —— o
A
A
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84 mm
[3.31in]
Ponorna sonda 3 TSSXLsc
2 In-line sonda (provedeni TriClamp) 4 TSSVARIsc
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Kapitola2 VsSeobecné informace

2.1 Bezpecnostni informace

2141

Pfed rozbalenim, instalaci nebo uvedenim tohoto pfistroje do chodu si pfectéte cely tento
navod. Pozorné ¢téte zejména viechny informace tykajici se nebezpedi a varovani.
Nedodrzeni tohoto kroku miiZze obsluze zpusobit vazna zranéni nebo pfistroj poskodit.

Aby nedoslo k poSkozeni nebo narudeni funkce ochranného vybaveni, smi se toto
zafizeni pouzivat a instalovat pouze zpusobem uvedenym v tomto navodu.

POZNAMKA

Vyrobce neodpovida za Skody zplisobené nespravnou aplikaci nebo nespravnym pouzitim tohoto
produktu véetné (nikoli pouze) pfimych, nahodnych a naslednych skod a zfika se odpovédnosti
za takové Skody v plném rozsahu, nakolik to umoznuje platna legislativa. UzZivatel je vyhradné
zodpovédny za urceni kritickych rizik aplikace a za instalaci odpovidajicich mechanism ochrany
procesU béhem potencialni nespravné funkce zafizeni.

ANEBEZPECI

Nebezpeci vybuchu. Tento produkt neni vhodny k pouziti v nebezpeénych mistech.

Informace o rizicich v tomto navodu

ANEBEZPECI

Oznacuje moznou nebo hrozici rizikovou situaci, jez mize v pfipadé, Ze ji nezabranite, vést
k usmrceni nebo vaznému zranéni.

AVAROVANI

Oznacuje potencialné nebo bezprostfedné nebezpeénou situaci, ktera v pfipadé, ze ji
nezabranite, mize vést k umrti nebo vaznému zranéni.

AUPOZORNENI

Oznacuje potencialné nebezpecénou situaci, ktera mize zplsobit drobné nebo méné zavazné
zranéni.

POZNAMKA

Oznacuje situace, pfi nichz by mohlo dojit k poSkozeni zafizeni. Informace, které je tfeba
zddraznit.

Poznamka: Dalsi doplriujici informace pro uZivatele.

21.2 Vystrazné stitky

Prectéte si vSechny §titky a etikety pfipojené k zafizeni. V opacném pFipadé muze dojit
k poranéni osob nebo poskozeni pfistroje.

Tento symbol, je-li umistén na pfistroji, odkazuje na provozni nebo bezpecnostni informace obsazené v tomto

A
A\

Tento symbol se mize nachazet na krytu nebo prepazce v produktu a oznacuje riziko elektrického $oku nebo
umrti zpGsobeného elektrickym proudem.

©
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A

Elektrické zafizeni oznaené timto symbolem se nesmi likvidovat v evropskych systémech domaciho nebo
verejného odpadu. Staré nebo vyslouzilé zafizeni vratte vyrobci k bezplatné likvidaci.

2.2 Oblasti pouziti

Obrazek 2 Prehled

SRR

Ponorna sonda In-line sonda (provedeni TriClamp) se stératem
2 In-line sonda (provedeni TriClamp) 5 TSSXLsc
3 Ponorna sonda se stératem 6 TSS Varisc
221 TSS sc/TSS W sc: 0,001 az 9999 FNU; 0,001 az 500 g/L

2.2.2

2.2.3

224

2.2.5

Extrémné presné sondy zakalu a nerozpusténych latek vyrobené z nerezové oceli pro
méfeni vysoce koncentrovanych kall nezavisla na barvé.

Tato sonda je dostupna v ponorné verzi (s a bez stérace) nebo v in-line verzi (provedeni
TriClamp) (s a bez stérace) (viz 1, 2, 3 a 4 v Obrazek 2 Prehled).

TSS HT sc: 0,001 az 9999 FNU; 0,001 az 500 g/L

Extrémné pfesné sondy zakalu a nerozpusténych latek vyrobené z nerezové oceli pro
méreni vysoce koncentrovanych kall nezavisla na barvé. Provozni teplota az 90 °C
(194 °F); kratce 95 °C (203 °F).

Tato sonda je k dispozici v ponorné verzi (bez stérae) nebo v in-line verzi
(TriClamp) (bez stérace) (viz 1 a 2 v Obrazek 2 Prehled).

TSS VARI sc: 0,001 9999 FNU; 0,001 az 500 g/L

Extrémné pfesné sondy zékalu a nerozpusténych latek vyrobené z nerezové oceli pro
méfeni vysoce koncentrovanych kalll nezavisla na barvé. Tuto sondu Ize propojit
s potrubnimi systémy VARIVENT® (bez stérace) (viz 6 v Obrazek 2 Pfehled).

TSS XL sc: 0,001 az 9999 FNU; 0,001 az 500 g/L

Extrémné pfesné sondy zakalu a nerozpusténych latek vyrobené z nerezové oceli pro
méreni vysoce koncentrovanych kall nezavisla na barvé. Tuto sondu Ize propojit
s potrubnimi systémy TriClamp. (bez stérace) (viz 5 v Obrazek 2 Prehled).

TSS TITANIUM2 sc/TSS TITANIUMY7 sc: 0,001 az 9999 FNU; 0,001 az 500 g/L

Extrémné presné sondy zakalu a nerozpusténych latek vyrobené z TITANU GRADE
2/TITANU GRADE 7 pro méfeni vysoce koncentrovanych kall nezavisla na barvé. Tato

10




VSeobecné informace

sonda byla specialné vyvinuta pro pouziti v agresivnich médiich a je
dostupna v ponorné verzi (TriClamp) (bez stérace) (viz 1 a 2 v Obrazek 2 Prehled).

2.3 Princip méreni

2.3.1 Zakal podle norem DIN
Zakal je méfen ve shodé s normou DIN EN 27027 (ISO 7027) a je kalibrovan vyrobcem.
Mé&rfeni je mimofadné jednoduché a presné.

2.3.2 Méreni nerozpustnych latek podle krivek specifickych pro dany kal

Softwarové optimaliza¢ni procedury dovoluji mimofadné pfesnou simulaci kalibracnich
kfivek podle specifického média s minimem kalibracnich bodd. Obvykle je dostatecny
jeden kalibraéni bod.

Pro silné kolisavé médium Ize definovat az tfi kalibraéni body. Technika kombinovaného
vicenasobného stfidavého svételného paprsku zaznamenava nerozpustné latky v médiu s
jesté vyssi pfesnosti.

2.4 Manipulace

Sonda nesmi byt vystavena mechanickym razam.

2.5 Rozsah dodavky

* Sonda TSS sc

*  Ochranna €epitka méfici hlavy sondy (v zavislosti na modelu)
e Testovaci protokol

e Uzivatelska pfirucka

e Sada stéracll TSS sc pro 5 vymén, v€etné Sroubku a Sroubovaku (LZY634, volitelné)

2.6 Test funkénosti

Po rozbaleni a kontrole v§ech komponentt na poskozeni pfi dopravé vykonejte zkousku
jejich funkénosti.

1. Sondu pfipojte ke kontroléru sc (viz 3.3, strana 15).

2. Zapnéte napajeni kontroléru sc.
Displej je aktivovan a sonda pfechazi do reZimu méfeni.

Poznamka: Zobrazena hodnota méreni na vzduchu neni ddlezita.

3. Nezobrazi-li se Zadné vystrahy, ani chybova hlaseni, je zkouSka funk&nosti
dokoncena.

1"
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Kapitola3 Instalace

ANEBEZPECI

Nebezpeci vybuchu. Sondy TSS sc nejsou vhodné pro pouziti v nebezpeénych mistech.

AUPOZORNENI

Nebezpeci poranéni osob. Instalace tohoto systému muze byt provedena pouze kvalifikovanymi
pracovniky ve shodé s mistnimi bezpecnostnimi pfedpisy.

Poznamka: V zavislosti na oblasti pouZziti mize byt nutno instalovat sondu s dodate¢nym volitelnym

prislusenstvim.

3.1 Prehled instalace ponorné sondy

Poznamka: Tento systém musi byt instalovan pouze kvalifikovanymi pracovniky.

Priklad instalace s volitelnym pfislusenstvim

A

Obrazek 3

A\

\\%
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3.2 Moznosti instalace sondy do potrubi

Obrazek 4 Moznosti in-line instalace s volitelnym prislusenstvim
C\@
I
I
I
I
1 TSS sc v provedeni TriClamp armatura s kulovym TSS XL sc s prito¢nou mérnou trubkou XL

uzavérem umoziujici zasunuti sondy do potrubi
(maximalni stfidavy tlak 1,5 bar; max. provozni tlak
6 bar) LZU300.99.000001

LZU304.99.100x01

2 TSSsclinline, TSS W sc Inline, TSS HT sc Inline s
bezpecénostni instalaéni armaturou LZY630.00.1y0002
(max. provozni tlak 6 bar)

3 TSS sc v provedeni TriClamp s pfivafovacim hrdlem

LZU302.99.000x01

TSS VARI sc s prato¢nou mérnou trubkou VARIVENT
LZU304.99.000x01

1 x= Identifikator pro jmenovity primér potrubi

2 y= |dentifikator pro volbu materialu pfipojovaci pFiruby

14
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3.3 Pripojeni kabelu sondy

AUPOZORNENI

Nebezpeci poranéni osob. Kabely a hadice vzdy pokladejte tak, aby byly rovné a
nepredstavovaly riziko zakopnuti.

1. OdSroubujte ochranné €epicky ze zasuvky kontroléru a zastréky kabelu a schovejte si
je.

2. Vénujte pozornost voditku v zastréce a zasunte zastréku do zasuvky.
3. Matici utahnéte rukou.

Poznamka: Prodluzovaci kabely jsou k dispozici v riznych délkach (viz Kapitola 7 Nahradni dily a
prislusenstvi).
Maximalni délka kabelu je 100 m (328 ft).

Obrazek 5 Pripojeni zastréky sondy do kontroléru

15
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Obrazek 6

Konfigurace koliku

Cislo Popis Bézny kabel, barva kabliku Teflonovy kabel, barva kabliku
1 +12 VDC Hnéda RGzova
2 Uzemnéni Cerna Seda
3 Data (+) Modra Hnéda
4 Data (-) Bila Bila
5 Stinéni Stinéni (Sedé) Stinéni (Sedé)
6 Zafez

16




Kapitola4 Provoz

4.1 Uzivatelské rozhrani a navigacni tlacitka

Sonda miize byt provozovana se vSemi kontroléry sc. DalSi informace o popisu klavesnice
a navigaci naleznete v dokumentaci ke kontroléru.

4.2 Nastaveni sondy

Po prvnim pfipojeni sondy se jako nazev sondy zobrazi jeho sériové Cislo. Postup zmény
nazvu sondy:

Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte nabidku KONFIGURACE a volbu potvrdte.

Vyberte poloZzku UPRAVIT a potvrdte.

Upravte nazev a potvrdte pro navrat do nabidky KONFIGURACE.

BN

Dokoncete konfiguraci sondy stejnym zplisobem, pomoci nasledujici volby moznosti
menu:

+ JEDNOTKY MERENI
+  PARAMETRY
e CLEAN. INTERVAL (INTERVAL CISTENI)
+ ODEZVA
+ INTERVAL ZAPISU
7. Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni Rezimu méfeni.

4.3 Ukladani dat sondy (datalogger)

Pro kazdou sondu je k dispozici ukladani dat a ukladani udalosti. Datova pamét slouzi k
ukladani namérenych dat v pfedem nastavenych intervalech, pamét udalosti pak

k ukladani udalosti, jako jsou zmény konfigurace, alarmy a varovani. Oba datalogery Ize
exportovat do formatu CSV (viz pfirucka kontroléru).

4.4 Struktura nabidky
441 STAV SONDY

VYBER SENZOR (je-li pfipojena vice nez jeden)

Mozna chybova hlaseni: MER. MIMOROZS, KAL. NEDOSTAT +/—, NULA, VYZAD. KAL,
EERSRVD CHYBA, CHYBA SONDY, SELH. INDIK

VYPIS CHYB

WARNING LIST (VYPIS

VAROVANI) Mozné zpravy vystrah: ZMENA PROFILU, UDRZBA, TESNENI

Poznamka: Seznam mozZnych chybovych a varovnych zprav spole¢né s popisem vsech nutnych
protiopatfeni naleznete v &asti Kapitola 6 Reseni problémd.
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442 Nastaveni SONDY

VOLBA SONDY (je-li pfipojena vice nez jedna)

STERAC

Aktivuje stiraci operaci

KALIBRACE (zakal)

‘ NAST VYSTUPMOD Chovani vystupu béhem kalibrace a nastaveni nulového bodu
DRZET
AKTIVNI
NAST TRANSFERU
VOLBA
SENZOR MERENI Aktualni, nefizena hodnota méfeni
FAKTOR l}\(/l:ileBtgigaEstaveno od 0,10 do 10,00; podrobny popis je k dispozici v ¢asti 4.5
OFFSET Lze nastavit v rozmezi -100 az 100; detailni popis viz kap. 4.5 KALIBRACE
KALIBRACE
PAMET
BOD 1 Kalibra¢ni bod 1 je zaznamenan
BOD 2 Kalibraéni bod 2 je zaznamenéan
BOD 3 Kalibra¢ni bod 3 je zaznamenan
NUL PAMET Vynuluje zaznamenané hodnoty pro vSechny body.
BOD 1 Aktualni kalibrace bodu 1
BOD 2 Aktudlni kalibrace bodu 2
BOD 3 Aktualni kalibrace bodu 3
(SNEATSC_:FQ\I; I[D)llzthKAL) Bezpecénostni dotaz, resetovani na standardni kalibraéni hodnoty
KALIBRACE (obsah TS)
‘ NAST VYSTUPMOD Chovani vystupli béhem kalibrace a nastaveni nulového bodu
DRZET
AKTIVNI
NAST TRANSFERU
VOLBA

SENZOR MERENI

Aktualni, nefizena hodnota méreni

Muze byt nastaveno od 0,10 do 10,00; podrobny popis je k dispozici v ¢asti 4.5

FAKTOR KALIBRACE
KALIBRACE
PAMET
BOD 1 Kalibraéni bod 1 je zaznamenéan
BOD 2 Kalibraéni bod 2 je zaznamenan
BOD 3 Kalibraéni bod 3 je zaznamenéan
NUL PAMET Vynuluje zaznamenané hodnoty pro viechny body.
BOD 1 Aktualni kalibrace bodu 1
BOD 2 Aktualni kalibrace bodu 2
BOD 3 Aktudlni kalibrace bodu 3
(SNE;S(%Q\I; Bl;tTKAL) Bezpecnostni dotaz, vSechny kalibracni body jsou vynulovany
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442 Nastaveni SONDY

VOLBA SONDY (je-li pfipojena vice nez jedna)
KONFIGURACE
B Nazev miUze obsahovat az 16 znaku,
EDITACE JMENA TOVARNI NAST:¢islo zafizeni
TRB: (FNU, EBC, TE/F, NTU, FTU)
JEDNOTKY MERENI TS: (mg/L, g/L, ppm, %)
TOVARNI NAST: FNU
PARAMETRY TRB, TS, TOVARNI NAST: TRB
CLEAN. INTERVAL (INTERVAL 15 min, 30 min, 1 h, 4 h, 12 h, 1 den, 3 dny, 7 dni, TOVARNI NAST:4 h
CISTENI)
ODEZVA 1 a2-300 s, DEFAULT CONFIG (VYCH. KONFIG.): 60 s
INTERVAL ZAPISU 10s, 30 s, 1. min, 2 min, 3 min, 4 min, 5 min, 6 min, 10 min, 15 min, 30 min, TOVARNI
NAST: 10 min
SET DEFAULTS (VYCHOZI Bezpecnostni dotaz, resetovani vSech vyse uvedenych polozek nabidky na tovarni
NASTAVENI) nastaveni.
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442 Nastaveni SONDY

VOLBA SONDY (je-li pfipojena vice nez jedna)

TEST/MAINT (TEST/UDRZBA)

SONDA INF.
JMENO SENZORU Nazev zafizeni
MiSTO MERENI
SERIOVE CISLO
ZAKAL 0,001 az 9999 FNU

NEROZP-E LATKY

INTERVAL ZAP-U

TYPOVE CiSLO

Katalogové ¢islo Snimac

CODE VERS (KOD/SOFT
VERZE)

Software sondy

\ PROFIL
CITAC STERACE Zpétny &itad od 20 000
RESET CONFIG il . -
(KONFIG.) RUCNI RESET, bezpec¢nostni vyzva
MANUAL RESET. (RUCNI RESETOVANI.) STISKNETE ENTER: bezpe&nostni dotaz
TEST / UDRZBA: CITAC X DNU ZPETNE,
CITACE TESNENI (TESN.): CITAC X DNU ZPETNE,

PROVOZ: CITAC PROVOZNICH HODIN,
MOTOR: CIiTAC CYKLU STIRANI

INTERVAL (INTERVAL
CISTENI)

Vychozi pro &ita¢ udrzby

SERVIS

STERAC

SIGNALS (SIGNALY)

Popis: viz servisni manual

S5E1

S5E3

S6E1

S6E3

S5E2

S5E4

S6E2

S6E4

NAST VYSTUPMOD

Chovani vystupll zafizeni v nabidce SERVIS

DRZET

AKTIVNI

NAST TRANSFERU

VOLBA

Servisni pfistup

4.5 KALIBRACE

Poznamka: Méreni zakalu bylo zkalibrovano v tovarné — neni tfreba provadét kalibraci znovu.

Poznamka: Je naprosto nezbytné kalibrovat pro méfeni nerozpustnych latek (viz kap. 4.5.2
Kalibrace parametru NEROZPUSTENE LATKY (TS)).

Nulovy bod pro méfeni zakalu a nerozpustnych latek byl v sondach nastaven vyrobcem.

20




Provoz

4.5.1

4.51.1

4.5.1.2

4.51.3

Instalacni podminky v potrubi mohou pfi méfeni zakalu zpUsobit rusivé odrazy od stén,
které naopak mohou zpUsobit posun nulového bodu. Tento efekt kompenzujte korekci
odchylky (¢ast 4.5.1.3 OFFSET). Existuji-li odchylky mezi zobrazenymi mérenymi
hodnotami a laboratornimi vysledky, které se nevztahuji k vy$e uvedenym faktoriim, je
mozno upravit sklon kalibraéni kfivky pomoci faktoru (viz ¢ast 4.5.1 Kalibrace parametru
ZAKAL (TRB)).

Pro méfeni nerozpustnych latek musi byt provedena alespon jednobodova kalibrace. Ve
slozitych aplikaénich podminkach maze byt nezbytna dvou- nebo tfibodova kalibrace (viz
kap. 4.5.2 Kalibrace parametru NEROZPUSTENE LATKY (TS)).

Kalibrace parametru ZAKAL (TRB)

PFed tim, nez miZe byt sonda kalibrovana na parametr ZAKAL (TRB), musi byt parametr
vybran.

Vybér parametru ZAKAL (TRB)

FAKTOR

OFFSET

1. Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte nabidku KONFIGURACE a volbu potvrdte.

Vyberte volbou PARAMETRY a potvrdte vybér.

Vyberte parametr TRB a potvrdte.

Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni ReZimu méfeni.

N o o Mo Db

Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte polozku KALIBRACE a potvrdte.

Vyberte polozku FAKTOR a potvrdte.

Nastavte pozadovany faktor a potvrdte.

Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni ReZimu méfeni.

N o o s~ e DN

Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte polozku KALIBRACE a potvrdte.

Stisknéte volbu OFFSET a potvrdte.

Nastavte pozadovanou odchylku a potvrdte ji.

Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni Rezimu méfeni.

N o a s~ e Dhd =
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4514

4.5.2

4.5.21

1 az 3bodova kalibrace

Poznamka: Méreni zakalu je zkalibrovano vyrobcem.

Poznamka: Pred tim, nez m&ég byt sonda kalibrovéna na parametr TRB, musi byt parametr vybran
(viz 4.5.1.1 Vybér parametru ZAKAL (TRB)).

Otevfiete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vlyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte poloZzku KALIBRACE a potvrdte.

Vyberte poloZzku KALIBRACE a potvrdte.

Vyberte poloZzku PAMET a potvrdte.

Vyberte poloZzku BOD...(bod 1, 2 nebo 3) a potvrdte.

Jakmile sonda zapiSe kalibraéni bod, zobrazi se nad zaznamenanym bodem nebo
body pfibliZné na dobu 3 sekund znacka ,<<*.

N o a s~ wDh-=2

Poznamka: Je-li nabidka Kalibrace ukoncena pfed dokoncenim kalibrace a poté se znovu
otevre, znacka ,,<<" se zobrazi znovu. To znamena, Ze kalibrace pro tento bod nebo body jesté
nebyla dokoncena. Staré kalibracni hodnoty jsou stéle pouZivany.

8. Vyberte zaznamenany parametr BOD a potvrdte.

9. Zadejte porovnavaci laboratorni hodnotu a potvrdte.
Chcete-li zaznamenat vice kalibracnich bodu, opakujte kroky 6 az 9.

10. Vratte se do HLAVNi NABIDKY nebo do zobrazeni ReZimu méfeni.

Pfistroj automaticky tfidi ulozené kalibraéni body dle velikosti kalibraénich hodnot
nezavisle na poradi, ve kterém byly kalibraéni body zaznamenany.

* Bod 1 je vZdy pfifazen nejnizsi kalibracni hodnoté.
* Bod 2 je vZdy pfifazen vy&Si kalibraéni hodnoté.
* Bod 3 je vZdy pfifazen nejvyssi kalibracni hodnoté.

Hodnota vypocitana v laboratofi mize byt kdykoli upravena pfepsanim.

Kalibrace parametru NEROZPUSTENE LATKY (TS)

PFed tim, nez mdze byt sonda kalibrovana na parametr NEROZPUSTENE LATKY (TS),
musi byt parametr vybran.

Vybér parametru NEROZPUSTENE LATKY (TS)

1. Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte nabidku KONFIGURACE a volbu potvrdte.

Vyberte polozku PARAMETRY a potvrdte.

Vyberte parametr TS a potvrdte.

Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni ReZimu méFeni.

N o g e Dbd
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4.5.2.2

4.5.2.3

FAKTOR

Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).
Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.
Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.
Vyberte poloZzku KALIBRACE a potvrdte.
Vyberte poloZku FAKTOR a potvrdte.

Nastavte poZadovany faktor a potvrdte.

Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni ReZimu méfeni.

N o a e Ddhd-=

1 az 3bodova kalibrace

Poznamka: Je naprosto nezbytné kalibrovat pro méreni nerozpustnych latek (viz ¢ast 4.5.2
Kalibrace parametru NEROZPUSTENE LATKY (TS)).

Poznamka: Pred tim, nez mize byt sonc{a lfali{)royéna na parametr TS, musi byt parametr vybran
(viz 4.5.2.1 Vybér parametru NEROZPUSTENE LATKY (TS)).

Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte polozku KALIBRACE a potvrdte.

Vyberte polozku KALIBRACE a potvrdte.

Vyberte polozku PAMET a potvrdte.

Vyberte polozku BOD...(bod 1, 2 nebo 3) a potvrdte.

N o a e DN =

Poznamka: Body 2 a 3 se nezobrazuji, dokud nebyl zaznamenan bod 1 nebo body 1 a 2.
Poznamka: Toto porovnani je vytvoreno z nahodného vzorku a nikoli ze znamého standardu.
Jakmile sonda zapiSe kalibra&ni bod, zobrazi se nad zaznamenanym bodem nebo

body pfiblizné na dobu 3 sekund znacka ,<<*.
Poznamka: Je-li nabidka Kalibrace ukoncena pred dokoncenim kalibrace a poté se znovu
otevre, znaCka ,<<" se zobrazi znovu. To znamena, Ze kalibrace pro tento bod nebo body jesté
nebyla dokonéena. Staré kalibracni hodnoty jsou stale pouzivany.

8. Odeberte vzorek a v laboratofi urete obsah nerozpustnych latek.
Vyberte polozku BOD a potvdte.

10. Zadejte porovnavaci laboratorni hodnotu a potvrdte.
Chcete-li zaznamenat vice kalibraénich bodu, opakujte kroky 6 az 10.

11. Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni ReZimu méfeni.

Pristroj automaticky tfidi uloZzené kalibra&ni body dle velikosti kalibracnich hodnot
nezavisle na pofadi, ve kterém byly kalibraéni body zaznamenany.

* Bod 1 je vZdy pfifazen nejnizsi kalibracni hodnoté.
* Bod 2 je vZdy pfifazen vy3Si kalibracni hodnoté.
* Bod 3 je vZdy pfifazen nejvy3si kalibracni hodnoté.

Hodnota vypocitana v laboratofi mize byt kdykoli upravena prepsanim.
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4.5.3 Vseobecné informace o kalibraci

4.5.3.1 Odstranéni zaznamenanych bodti
Body zaznamenané pomoci funkce PAMET Ize kdykoli resetovat a odstranit.
1. Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Vyberte poloZzku KALIBRACE a potvrdte.

Vyberte poloZzku KALIBRACE a potvrdte.

Za zaznamenanym bodem nebo body se na dobu pfiblizné 3 sekund zobrazi znacka
<<u-

o & 0 DN

6. Vyberte polozku PAMET a potvrdte.

Vyberte polozku NUL PAMET a potvrdte.

Sonda bude pokra¢ovat v praci se starymi kalibraénimi hodnotami.
8. Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni Rezimu méfeni.

4.5.3.2 Odstranéni kalibraéniho bodu
Jednotlivy kalibracni bod Ize kdykoli odstranit zadanim hodnoty 0,0 pro koncentraci.
Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).
Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.
Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.
Vyberte polozku KALIBRACE a potvrdte.
Vyberte polozku KALIBRACE a potvrdte.
Vyberte polozku BOD urenou k odstranéni a potvrdte.
Zadejte hodnotu 0 a potvrdte.
Vratte se do HLAVNi NABIDKY nebo do zobrazeni Rezimu méfeni.

© N o g b wbdh =
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Kapitola5 Udrzba

Pro pfesnost vysledkd méfeni je rozhodujici Cistota méficich okének v hlavici sondy!

Jedenkrat mési¢né zkontrolujte Cistotu méficich okének a opotfebeni profilu stérace.

AVAROVANI

RiUzna nebezpedi. Pfi udrzbé nebo opravach pfistroj nerozebirejte. Pokud je nutné vycistit nebo
opravit vnitfni soucasti, obratte se na vyrobce.

AUPOZORNENI

Nebezpeéi poranéni osob. Cinnosti uvedené v této kapitole smi provadét pouze dostatedné
kvalifikovany personal.

POZNAMKA

Tésnéni stiraci hiidele musi byt vymérnovani jednou ro¢né!
Pokud by t&snéni nebylo pravidelné vyménovano, mohlo by dojit k vniknuti vihkosti do hlavice
sondy, coZ by zpuUsobilo neopravitelné poSkozeni zafizeni.

5.1 Plan udrzby

Proces Gdrzby Interval udrzby
Vizualni prohlidka Mésicné
Kontrola kalibrace Mésiéné (zavisi na okolnich podminkach)
Prohlidka Kazdych Sest mésicl (¢itac)
Vyména tésnéni stiraci hfidele Kazdy rok (Citac)
Vymeéna stéracového profilu Jak je uvedeno na ¢itaci (20 000 cykld)

5.2 Seznam spotiebnich dill

Cislo Nazev Primérna zivotnost*
1 Sady stéraci 1 rok (s béZnym piskovym zatiZenim)
1 Sada tésnéni v&etné stiraci hfidele 1 rok

* Je-li provozovano v souladu s nastavenimi vyrobce a adekvatné pouzivano

5.3 Cisténi méricich okének

AVAROVANI

Chemické nebezpedi. Pfi manipulaci s chemikaliemi vzdy dodrzujte pfislusna bezpecnostni
opatfeni. Pfi praci s chemikaliemi vzdy pouzivejte ochranné osobni pom(icky.

e Ochranné bryle
* Rukavice
e Pracovni obleky

Okénka jsou vyrobena ze safirového skla. Mohou byt vyc&isténa
jakymkoli obvyklym &isticim prostfedkem a mékkym hadfikem.

V pfipadé nepoddajnych usazenin doporucujeme pouZzit 5% kyselinu chlorovodikovou.
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Udrzba

5.4 Vymeéna stéracového profilu
Poznamka: Servisni Zivotnost stéracovych profilt zavisi na poctu provedenych Cisticich cykli a
druhu usazenin, které je tfeba odstranit.

Oteviete MAIN MENU (HLAVNI NABIDKU).

Vyberte polozku NASTAV SENZOR a potvrdte.

Vyberte odpovidajici sondu a potvrdte.

Viyberte volbu TEST/UDRZBA a potvrdte.

o B 0 bd =

Vyberte volbu PROFIL, nahradte profil stérace podle popisu viz Obrazek 7

Poznamka: Ujistéte se, Ze stérac je v ramci zobrazené tolerance.

6. Vyberte volbu RESET a potvrdte.
Potvrdte volbu RUCNI RESET. OPRAVDU?
8. Vratte se do HLAVNI NABIDKY nebo do zobrazeni Rezimu méfeni.

Obrazek 7 Vyména stérae

1 Sonda 4 Sroub, kroutici moment 15 Ncm
2  Stiraci htidel 5 Sroubovak
3 Stérac 6 Rozsah tolerance pro vymeénu stérace
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Kapitola 6 Reseni problémd

6.1

Hlaseni o poruchach

Pfipadné poruchy snimace zobrazené kontrolérem.

Tabulka 1 Hla$eni o poruchach

Zobrazené chyby

Pficina

Reseni

PREKR. MER.

Rozsah mérfeni prekrocen,
pFilis malé signaly, sonda neni
schopna

méfit tuto koncentraci

Vyskytuje-li se chyba €astéji, najdéte jiné misto instalace

KAL. NEDOSTAT --

Nedostate¢na kalibrace

Sonda vyzaduje dalSi kalibra¢ni bod pfi
niz8i koncentraci

KAL. NEDOST. +

Nedostatecna kalibrace

Sonda vyzaduje dalSi kalibraéni bod pfi
vy88i koncentraci

NULA E;?lliigﬁ?;kjoek nulovému bodu Zkalibrujte jesté jednou s vyssi koncentraci

KAL. NUTNA Z4dna kalibrace neexistuje Zkalibrujte sondu

EE RSRVD ERR Chyba v elektronice sondy Kontaktujte zakaznické servisni oddéleni vyrobce
CHYBA SONDY Chyba v elektronice sondy Kontaktujte zakaznické servisni oddéleni vyrobce
PORUCHA LED Vadna indika¢ni dioda LED Kontaktujte zakaznické servisni oddéleni vyrobce

6.2 Vystrahy

Pfipadné vystrahy snimace zobrazené kontrolérem.

Tabulka 2 Vystrahy

Zobrazena vystraha

Pric¢ina

Reseni

ZMENA PROFILU

Pocitadlo na nule

Vymérnite profil stérace, resetujte pocitadlo

TEST/UDRZBA

Uplynuti ¢asového limitu

Kontaktujte zakaznické servisni oddéleni vyrobce

TESNENI

Uplynuti asového limitu

Kontaktujte zakaznické servisni oddéleni vyrobce
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Kapitola7 Nahradni dily a prisluSenstvi

7.1 Nahradni dily

Popis Kat. ¢
Sada stérace (pro pét vymén, véetné Sroubll a Sroubovaku) LZY634
Udrzbova sada stiraci mechaniky (obsahuje stérag, dvoudilnou stiraci hfidel a t&snéni) LZY635
PFirucka, xx = kod jazyka DOCO023.xx.90154
7.2 Prislusenstvi

Popis Kat. ¢
Silikonové tésnéni pro armaturu v provedeni TriClamp LZY653
Tésnéni PTFE pro armaturu v provedeni TriClamp LZY654
Tésnéni FKM pro armaturu v provedeni TriClamp LZY655
Dvoudilna pfichytka s kfidlovym Soubem pro armaturu v provedeni TriClamp LZY656
Tridilna prichytka s kfidlovym Soubem pro armaturu v provedeni TriClamp (pro pouziti s

tésnénim PTFE) LzY657
Sada prodluzovaciho kabelu (5 m/16,40 stopy) LZX848
Sada prodluzovaciho kabelu (10 m/32,81 stopy) LZX849
Sada prodluzovaciho kabelu (15 m/49,21 stopy) LZX850
Sada prodluzovaciho kabelu (20 m/65,62 stopy) LZX851
Sada prodluzovaciho kabelu (30 m/98,43 stopy) LZX852
Sada prodluzovaciho kabelu (50 m/164,04 stopy) LZX853

Drzak sondy v€etné 90° adaptéru
Skiada se z:
Zakladna
Montazni pfisluSenstvi
Prichytka (2%)
2 m dlouha montazni trubka
Sada malych dild HS
Prodluzovaci trubka 1,8 m
Prodluzovaci trubka 1,0 m
Druhy prichytny bod (v€etné pfichytky)
Adaptér sondy 90°
Sada malych ¢€asti pro pripevnéni sondy
90° z&kladna

Armatura s kulovym uzavérem umoznujici zasunuti sondy do potrubi pro vSechny sondy TSS
sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou TITANIUM, VARI & XL)

Prato¢na mérna trubka DN65 pro TSS VARI sc
Prito¢na mérna trubka DN80 pro TSS VARI sc
Prato¢na mérna trubka DN100 pro TSS VARI sc
Pruto¢na mérna trubka DN125 pro TSS VARI sc
Prato¢na mérna trubka DN65 pro TSS XL sc
Prito¢na mérna trubka DN80 pro TSS XL sc
Prato¢na mérna trubka DN100 pro TSS XL sc
Pruto¢na mérna trubka DN125 pro TSS XL sc
Prato¢na mérna trubka DN150 pro TSS XL sc

LZX414.00.10000

ATS010
HPLO061
LZX200
BROO075
LZX416
LZY414
LZY413
LZX456
AHA034
LZX417
ATSO011

LZU300.99.00000

LZU304.99.00010
LZU304.99.00020
LZU304.99.00030
LZU304.99.00040
LZU304.99.10010
LZU304.99.10020
LZU304.99.10030
LZU304.99.10040
LZU304.99.10050
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Nahradni dily a prislusenstvi

7.2 Prislusenstvi

Popis

Kat. ¢

Prito¢na mérna trubka DN200 pro TSS XL sc
Prato€na mérna trubka DN250 pro TSS XL sc

Nezpracované pfivarovaci hrdlo pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou
VARI & XL)

Pfivafovaci hrdlo DN65 pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Privarovaci hrdlo DN80 pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Privafovaci hrdlo DN100 pro v8echny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Prfivafovaci hrdlo DN125 pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Privarfovaci hrdlo DN150 pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Privarfovaci hrdlo DN200 pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Pfivafovaci hrdlo DN250 pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou VARI &
XL)

Nezpracované pfivarovaci hrdlo pro TSS XL sc
Privafovaci hrdlo DN65 pro TSS XL sc
Privarovaci hrdlo DN80 pro TSS XL sc
Privafovaci hrdlo DN100 pro TSS XL sc
Privarovaci hrdlo DN125 pro TSS XL sc
Privafovaci hrdlo DN150 pro TSS XL sc
Privarovaci hrdlo DN200 pro TSS XL sc
Pfivafovaci hrdlo DN250 pro TSS XL sc

Privarovaci hrdlo pro vSechny sondy TSS sc v provedeni TriClamp (s vyjimkou modell VARI a
XL)

6dilna bezpecénostni instalaéni armatura s pfirubou z nerezové oceli pro sondy TSS sc Inline,
TSS W sc Inline a TSS HT sc Inline

6dilna bezpecnostni instalacni armatura s pfirubou z uhlikové oceli pro sondy TSS sc Inline,
TSS W sc Inline a TSS HT sc Inline

6dilna bezpecénostni instalacni armatura bez pfiruboy pro sondy TSS sc Inline, TSS W sc Inline
a TSS HT sc Inline

LZU304.99.10060
LZU304.99.10070

LZU302.99.00000

LZU302.99.00010

LZU302.99.00020

LZU302.99.00030

LZU302.99.00040

LZU302.99.00050

LZU302.99.00060

LZU302.99.00070

LZU302.99.10000
LZU302.99.10010
LZU302.99.10020
LZU302.99.10030
LZU302.99.10040
LZU302.99.10050
LZU302.99.10060
LZU302.99.10070

LZU303.99.00000

LZY630.00.10000

LZY630.00.11000

LZY630.00.12000
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Kapitola 8

Zarucni informace

Vyrobce zarucuje, ze dodany vyrobek nevykazuje vady materialu a zpracovani a zavazuje
se provést bezplatnou opravu nebo vyménu veskerych vadnych soucasti.

Zaruéni doba je 24 mésicu. Je-li smlouva o servisu uzaviena do 6 mésicl od nakupu,
zarucni doba se prodluzuje na 60 mésicu.

S vyloucenim dalSich narok(l je dodavatel odpovédny za vady, véetné chybéjicich
zajisténych vlastnosti, a to nasledujicim zplisobem: vSechny soucasti, u kterych Ize
prokazat, ze se b&éhem zarucni doby vypocitané ode dne prevedeni rizika staly
nepouzitelnymi nebo které Ize pouzivat pouze se zasadnimi omezenimi v dusledku
okolnosti, které existovaly jiz pfed pfevedenim rizika, zejména v dusledku nespravné
konstrukce, nestandardnich materiald nebo nevhodného zpracovani, budou dle uvazeni
dodavatele opraveny nebo vyménény. Zavady tohoto druhu museji byt vyrobci sdéleny
pisemné co nejdfive, nejpozdéji do 7 dnl od zjisténi poruchy. Pokud zakaznik dodavatele
neuvédomi, bude vyrobek i pfes vadu povazovan za odsouhlaseny. Vyrobce nenese
odpovédnost za zadné dalSi pfimé ani nepifimé Skody.

Pokud ma byt specificka udrzba pfistroje a servis pfedepsany vyrobcem provadéna
zakaznikem (udrzba) nebo dodavatelem (servis) v ramci zaru¢ni doby a tyto pozadavky
nejsou splnény, jsou naroky na odSkodnéni v dusledku nesplnéni téchto pozadavk
neplatné.

Dalsi naroky, zejména pak naroky na odskodnéni naslednych $kod, nemohou byt uznany.

Opotfebeni a poskozeni zpusobena nespravnou manipulaci, nespravnou instalaci nebo
jinym nez ur¢enym pouzitim jsou z tohoto ustanoveni vyjmuta.

Procesni pfistroje vyrobce jsou prokazatelné spolehlivé v mnoha aplikacich, a jsou proto
Casto pouzivany v automatickych regulacnich smyckach, aby zajiStovaly co mozna
nejuspornéjsi provoz pfislusného procesu.

Chcete-li predejit naslednym skodam nebo je omezit, je doporu€eno navrhnout regulacni
smycku tak, aby porucha pfistroje zpUsobila automatické pfepnuti na zalozni Fidici
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Priloha A Registr Modbus

Tabulka 3 Registry sondy Modbus
Tag name Group name Register Data type Length | R/W | Popis
TURBIDITY FNU Measurement | 40001 Float 2 R | Zakal ve FNU
TURBIDITY NTU Measurement | 40001 Float 2 R |Zakalv NTU
TURBIDITY TEF Measurement | 40001 Float 2 R |ZakalvTEF
TURBIDITY FTU Measurement | 40001 Float 2 R |ZakalvFTU
TURBIDITY EBC Measurement | 40003 Float 2 R |ZakalvEBC
SOLID mg/L Measurement | 40005 Float 2 R | Nerozpusténé latky v mg/L
SOLID ppm Measurement | 40005 Float 2 R | Nerozpusténé latky v ppm
SOLID g/L Measurement | 40007 Float 2 R | Nerozpusténé latky v g/L
SOLID % Measurement 40009 Float 2 R | Nerozpusténé latky v procentech
Reserved Reserved 40011 | Unsigned integer 1 R | Nahradni
SET PARAMETER Configuration 40012 | Unsigned integer 1 R/W | Parametr
UnitT™M Unit 40013 | Unsigned integer 1 R/W | Jednotka pro zakal
UnitDS Unit 40014 | Unsigned integer 1 R/W | Jednotka pro nerozpustné latky
OFFSET Calibration 40015 Float 2 R/W | Kompenzace zakalu
Factor TRB Calibration 40017 Float 2 R/W | Faktor zakalu
Factor TS Calibration 40019 Float 2 R/W | Faktor nerozpustnych latek
Reserved Reserved 40021 | Unsigned integer 1 R | Rezervovano
RESPONSE TIME Configuration | 40022 | Unsigned integer 1 R/W | Doba odezvy
CLEAN. INTERVAL | Configuration | 40023 | Unsigned integer 1 R/W | Interval Cisténi
LOGGER INTERVAL | Configuration | 40024 | Unsigned integer 1 R/W | Interval zapisu
Outputmodekal Service 40025 | Unsigned integer 1 R/W | Vystupni reZim "Kalibrace"
Outputmodesrv Service 40026 | Unsigned integer 1 R/W | Vystupni rezim "Servis"
EDITED NAME Configuration | 40027 String 8 R/W | Misto méfeni
PROFILE COUNTER | Configuration | 40035 | Unsigned integer 1 Rw | Cita¢ profilu
SERIAL NUMBER Configuration 40036 String 6 R/W | Seériove Cislo
CAL. DATE Configuration | 40042 Time2 2 R | Datum tovarni kalibrace
TURBIDITY Calibration 40044 Float 2 R | Hodnota zakalu naméfena sondou
SOLID Calibration 40046 Float 2 R | Hodnota herozpusinyeh latek
PROGRAM Maintenance 40048 Float 2 R | Verze aplikace
BOOTPROGR. Maintenance 40050 Float 2 R | Verze zavadéciho programu
STRUCTURE Maintenance 40052 | Unsigned integer 1 R | Verze struktury ovladace
FIRMWARE Maintenance 40053 | Unsigned integer 1 R | Verze registru ovladace
CONTENT Maintenance 40054 | Unsigned integer 1 R | Verze firmware ovladace
FormatMinFNU Configuration | 40055 Float 2 R | Dolni limit zakalu ve FNU
FormatMaxFNU Configuration | 40057 Float 2 R | Horni limit zakalu ve FNU
FormatMinEBC Configuration | 40059 Float 2 R | Dolni limit zakalu v EBC
FormatMaxEBC Configuration | 40061 Float 2 R | Horni limit zakalu v EBC
FormatMinGL Configuration 40063 Float 2 R g/oLlnl limit nerozpustnych latek v
FormatMaxGL Configuration | 40065 Float 2 R g,im' limit nerozpustnyeh latek v
FormatMinMGL Configuration | 40067 Float 2 R zzl/rl‘_' limit nerozpustnych latek v
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Registr Modbus

Tabulka 3 Registry sondy Modbus (pokraovani)

Tag name Group name Register Data type Length | R/W | Popis

FormatMaxMGL Configuration 40069 Float 2 R :Z;EI limit nerozpustnych latek v
FormatMinPR Configuration | 40071 Float 2 R g;?e'r:'trggh”emz‘)“smym latek v
FormatMaxPR Configuration 40073 Float 2 R Horni limit nerozpustnych latek v

procentech

S5E1 Maintenance 40075 Float 2 R | Indikator S5E1

S5E3 Maintenance 40077 Float 2 R | Indikator S5E3

S6E1 Maintenance 40079 Float 2 R | Indikator S6E1

S6E3 Maintenance 40081 Float 2 R | Indikator SGE3

S5E2 Maintenance 40083 Float 2 R | Indikator SSE2

S5E4 Maintenance 40085 Float 2 R | Indikator S5E4

S6E2 Maintenance 40087 Float 2 R | Indikator S6E2

S6E4 Maintenance 40089 Float 2 R | Indikator SGE4
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